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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:
— art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r. poz. 735 t,.),
— art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (Dz. U. 2 2020 r. poz. 1219 ze zm.)

po rozpatrzeniu wniosku WIETPOL Aerospace Sp. z 0.0. Sp. K.,36-002 Jasionka 926
przestanego przy piSmie z dnia 05.12.2019 r. znak: 2042/12/119 w sprawie zmiany
decyzji Marszatka Wojewédztwa Podkarpackiego z dnia 19 maja 2014 r znak:
08-1.7222.14.1.2014.MH,  zmienionej decyzjami Marszatka Wojewbdztwa
Podkarpackiego z dnia 14 pazdziernika 2014 r. znak: 0S8-1.7222.14.2.2014.MH oraz
z dnia 26 luty 2015 r. znak: 0S-1.7222.14.4.2014.MH  udzielajacej WIETPOL
Aerospace Sp. z 0.0. Sp. K., NIP 6842637310 , REGON 181031230 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali
0 pojemnosci wanien procesowych 36,12 m® dla WIETPOL Aerospace Sp. z o.0.
Sp. K., na terenie ul. Zwirki i Wigury 6B, 38-400 Krosno
orzekam:

l.  Zmieniam za zgoda Stron decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
z dnia 19 maja 2014 r. znak: 0S8-1.7222.14.1.2014.MH, zmieniona decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 14 pazdziernika 2014 r. znak:
08-1.7222.14.2.2014.MH oraz z dnia 26 luty 2015 r. znak: 08-1.7222.14.4.2014.MH
udzielajgca WIETPOL Aerospace Sp. z o.0. Sp. K.,36-002 Jasionka 926 NIP
6842637310 , REGON 181031230 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrébki metali o pojemnosci wanien procesowych
36,12 m* na terenie ul. Zwirki i Wigury 6B, 38-400 Krosno w nastepujacy sposob:

o — .

PODKARPACKIE

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie,pl, www.podkarpackie.pl




1.1. Punkt 1.1. otrzymuje brzmienie:

1.1 Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

WIETPOL Aerospace sp z 0.0. SK w Kro$nie prowadzi¢ bedzie procesy produkcyjne,
polegajgce na pokrywaniu powierzchni réznorodnych elementéw metalowych
chromem tréjwartoéciowym, niklem i miedzig w cykiu automatycznym na linii
galwanicznej o pojemnosci wanien procesowych 36,12 m?® oraz zamiennie na tej

samej linii proces cynkowania o pojemnosci wanien 33,93 m?3.”

1.2. Punkt 1.2.1.1. otrzymuje brzmienie:

1.2.1.1.
A. Linia galwaniczna (0 pojemnosci wanien procesowych 36,12 m®), w ktorej

prowadzone beda procesy przygotowania powierzchni oraz procesy niklowania,
miedziowania i chromowania w cyklu automatycznym. Linia wyposazona bedzie
w wanny:

a) procesowe

Tabela 1
Numer | Pojemnosé ]
Lp. Proces Wyposazenie wanny
wanny [m3]
Ogrzewanie za pomoca wezownicy stalowej,
1 Odttuszczanie ] 171 zamocowanej na dnie wanny.
| chemiczne ’ Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.
QOgrzewanie za pomocg Wezownicy
5 QOdtluszczanie ) 044 aluminiowe], zamocowanej na boku wanny.
~ | elektrochemiczne ' Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.
Ogrzewanie za pomocg wezownicy
L aluminiowej, zamocowanej na boku wanny.
3. | Trawienie 6 2,44 ) .
Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.
) Ogrzewanie za pomocg wezownicy
Odtluszczanie o )
. aluminiowej, Zzamocowanej ha boku wanny.
4, | elektrochemiczne 10 2,44 ) )
Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
(anodowe) . . .
kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.
5 Trawienie 13 yy Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
" | (dekapowanie) ' kierowane do skrubera kwasho — alkalicznego.
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Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekow
kwasnych.

Niklowanie

Ogrzewanie za pomocg wezownicy tytanowe),
zamocowanej ha boku wanny.

6. 16 2,44 . .
wstepne Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.
Ogrzewanie za pomocg Wezownicy
o i aluminiowej, zamocowanej na boku wanny.
7. | Miedziowanie 20, 21 2x 244 ] )
Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera kwasno — alkalicznego.
8 Aktywacja po o4 171 Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekdw
" | miedzi ’ kwasnych.
Ogrzewanie za pomocg wezownicy tytanowej,
) . zamocowanej na boku wanny,
9. | Niklowanie satyna 27 2,44 ) )
Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera niklowo — chromowego.
Ogrzewanie za pomoca wgzownicy tytanowej,
) . 29, 30, zamocowanej na boku wanny.
10. | Niklowanie 4x244
31,32 Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera niklowo — chromowego.
Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
] kierowane do skrubera niklowo — chromowego.
11. | Aktywacja chromu 37 1,71 i o i
Podtaczenie przelewu do zbiornika sciekow
zasadowych.
Ogrzewanie za pomoca wezownicy tytanowej,
) zamocowanej na boku wanny.
12. | Chromowanie 38 2,44 . ,
Zanjeczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera niklowo — chromowego.
, Podlgczenie przelewu do zbiornika sciekow
13. | Pasywacja 42 1,71
chromowych.
b) ptuczkowe
Tabela 2
Numer | Pojemnosé )
Lp. Proces Wyposazenie wanny
wanny [m3]
Piukanie
Podlgczenie przelewu do zbiornika sciekdw
1. | przelewowe wodg 3.4 34
. zasadowych.
wodociggowg
: Ptukanie 5 171 Podtaczenie przelewu do zbiornika $ciekéw
" | natryskowe wodg ' zasadowych.
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wodociggowg

Ptukanie _ T
Podigczenie przelewu do zbiornika sciekow
3. |natryskowe woda 7 1,71 .
) kwashych.
wodociggowag
Ptukanie . L
Podtgczenie przelewu do zbiornika $ciekow
4. | przelewowe wodg 89 3.4 .
) kwasnych.
wodociggowg
Ptukanie . o .
Podlaczenie przelewu do zbiornika $ciekow
5. |przelewowewoda | 11,12 3.4
) zasadowych.
wodociggows
Plukanie . o .
Podigczenie przelewu do zbiornika sciekow
6. |przelewowe wodg | 14, 15 34
) kwasnych.
wodociggowg
Piukanie Bezodply ' ane do
ezodplywowa, popluczyny zawrac
7. |odzyskowe wodg 17 1,71 poplczyny
wanny nr 16.
DEMI
Ptukanie , s e o
Podigczenie przelewu do zbiomika $ciekow
8. |przelewowe wodg | 18,18 3.4 .
kwasnych.
DEMI
Piukanie N Bezodpl ; g
ezodplywowa, popluczyny zawracane do
9. |odzyskowe wodg 22 1,71 ) yny
wanny nr 21.
DEMI
Ptukanie , T
Podlaczenie przelewu do zbiornika $ciekow
10. | natryskowe wodg 23 1,71
kwasnych.
DEMI
Plukanie _ o
Podiaczenie przelewu do zbiornika Sciekdow
11. | przelewowe wodg | 25, 26 3.4
kwasnych.
DEMI
Ptukanie Bezodply o )
ezodptywowa, poptuczyny zawracane do
12. |odzyskowe wodg 28 1,71 P P oy
wanny nr 27.
DEMI
Ptukanie Bezodply { q
ezodplywowa, popluczyny zawracane do
13. |odzyskowe wodg 33 1,71 . g popiGzyTY
wanien nr 29, 30, 31, 32.
DEMI
Plukanie ) o
Podigczenie przelewu do zbiornika Sciekow
14. |przelewowe wodg | 34, 35 3,4
kwasnych.
DEMI
Ptukanie s
Podiaczenie przelewu do zbiornika Sciekow
15. | natryskowe woda 36 1,71
kwasnych.
DEMI
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Ptukanie

Bezodplywowa, poptuczyny zawracane do

16. |odzyskowe woda 39 1,71
wanny nr 38.
DEMI
Piukanie ] . Lo
Podigczenie przelewu do zbiomika $ciekow
17. |przelewowe wodg | 40, 41 3,4
chromowych.
DEMI
Piukanie . o i
. Podtgczenie przelewu do zbiornika Sciekow
18. |zanurzeniowe 43 1,71
chromowych.
wodg DEMI

19.

Plukanie na gorgco
wodg DEMI

44 1,71

Ogrzewanie za pomoca wezownicy
chromoniklowej, zamocowanej na bokach
wanny. Zanieczyszczenia poprzez ssawy boczne
kierowane do skrubera niklowo — chromowego.

Wszystkie wanny procesowe i ptuczki wykonane bedg z ptyty polipropylenowej
o grubosci 15 — 20 mm i osadzone bedg w korpusie wykonanym z profili rurowych

obtozonych zewnetrznie ptyta o grubosci 5 mm jako zabezpieczenie antykorozyjne.

Wanny umieszczone beda nad betonowa, bezodptywowa tacg o pojemnosci 21 m3.

B. Linia galwaniczna do cynkowania o pojemnosci wanien procesowych 33,93 m®.

Proces produkcyjny obrobki galwanicznej cynkowania skitada sie z nastepujacych

operacji:
Nr wanny,
o Operacja, wanny procesowe w kolejnosci oS¢ wanien procesowych
- Zatadunek, roztadunek detali na/z zawiesi 3 stanowiska
) Transport poprzeczny 1 stanowisko
1,2 Odtluszczanie chemiczne 2
3,4 Plukanie 2
5 Plukanie 1
6,7 Trawienie | kwas solny 2
89 Ptukanie 2
10 Odttuszczanie elektrochemiczne 1
11,12 |Plukanie - 2
13 Pusta-wytaczona z procesu technologicznego 1
14,15 Plukanie 2
16,17 Trawienie Il kwas solny 1
18,19 Ptukanie 2
20,21 Pusta-wytgczona z procesu technologicznego 2
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22 Pusta-wytgczona z procesu technologicznego 1
- Transport poprzeczny 1
23 Pusta-wylaczona z procesu technologicznego 1
24 Dekapowanie 1
25,26 Plukanie 2
28 Pusta-wyligczona z procesu technologicznego 1
27,29, 30, |Cynkowanie 5
31, 32
33 Ptukanie odzyskowe 1
34,35 Plukanie 2
36 Rozjasnianie 1
37 Pasywacja niebieska 1
38 Piukanie 1
39 Pasywacja z6ita 1
40, 41 Plukanie 2
42,43 Suszenie 2
44 Lakier 1

Charakterystyka wanien linii do cynkowania
1. wanna do odtluszczania chemicznego - wymiar wew. 2100x700x1160 pojemnosé
171m® temperatura pracy 50-90°C czas 5-20 minut, wanna wykonana
z polipropylenu, wzmacniana i ogrzewana za pomocg wezownicy stalowej.

zamocowanej na dnie wanny.

2. wanna do odtiuszczania chemicznego - wymiar wew. 2100x1000x1160 pojemnosé
2 44m® temperatura pracy 50-90°C czas 5-20 minut, wanna wykonana
z polipropylenu, wzmacniana, ogrzewana za pomoca WweZownicy aluminiowej

powleczonej tworzywem. zamocowanej na boku wanny.

3,4 pluczka przelewowa (woda wodociggowa)- wymiar wew. 2100x1400x1160
pojemno$é  3,4m® temperatura pracy otoczenia czas 10-20 sekund,  wanna
wykonana z polipropylenu, wzmacniana, podzielona na dwie komory, przelew.

ptukanie za pomoca wody wodociggowej zanurzeniowo.
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5. piluczka natryskowa (woda wodociggowa) - wymiar wew. 2100x700x1160
pojemno$é  1,71m?® temperatura pracy otoczenia czas 10-20 sekund, wanna
wykonana z polipropylenu, wzmachiana, ptukanie zanurzeniowe oraz natrysk z gory

wanny

6. trawienie kwas solny - wymiar wew. 2100x1000x1160 pojemnosé  2,44m3
temperatura pracy otoczenia czas 10-20 minut, wanna wykonana z polipropylenu

wzmachiana.

7. trawienie kwas solny - wymiar wew. 2100x700x1160 pojemnos¢  1,71m?
temperatura pracy otoczenia czas 10-20 minut, wanna wykonana z polipropylenu,

wzmacniana.

8,9. pluczka przelewowa (woda wodociggowa) - wymiar wew. 2100x1400x1160
pojemno$¢  3,4m3 temperatura pracy otoczenia czas 10-20 sekund, wanna
wykonana z polipropylenu, wzmacniana, podzielona na dwie komory, przelew.

ptukanie za pomoca wody wodociggowej zanurzeniowo.

10. wanna do odtluszczania elekirochemicznego (anodowe) - wymiar wew.
2100x1000x1160 pojemno$¢ 2,44m3 temperatura pracy 40-60° czas 1-10 minut,
prad 2-10 A/dm? wanna wykonana z polipropylenu, wzmacniana, ogrzewana za
pomoca wezownicy aluminiowej powleczonej tworzywem, zamocowanej na boku

wanny.

11,12 pluczka przelewowa (woda wodociggowa) - wymiar wew. 2100x1400x1160
pojemnos¢  3,4m3 temperatura pracy otoczenia czas 10-20 sekund, wanna
wykonana z polipropylenu, wzmacniana, podzielona na dwie komory, przelew.

ptukanie za pomoca wody wodociggowej zanurzeniowo.
13. wanna pusta- wymiar wew. 2100x700x1160 pojemno$é 1,71 m3

14,15. ptuczka przelewowa (woda wodociggowa)- wymiar wew. 2100x1400x1160
pojemno$¢  3,4m? temperatura pracy otoczenia czas 10-20 sekund, wanna
wykonana z polipropylenu, wzmachiana, podzielona na dwie komory, przelew,

ptukanie za pomoca wody wodociggowej zanurzeniowo.

16. trawienie kwas solny- wymiar wew. 2100x1000x1160 pojemno$é  2,44m?3
temperatura pracy otoczenia czas 10-20 minut, wanna wykonana z polipropylenu,

wzmachiana.

08-1.7222.37.3.2019.AW Str. 7z 24




17. trawienie kwas solny- wymiar wew. 2100x700x1160 pojemnosé 1,71m3
temperatura pracy otoczenia czas 10-20 minut, wanna wykonana z polipropylenu,

wzmacniana.

18,19. pluczka przelewowa (woda wodociggowa)- wymiar wew. 2100x1400x1160
pojemno$é  3,4m® temperatura pracy otoczenia czas 10-20 sekund,  wanna
wykonana z polipropylenu wzmagcniana, podzielona na dwie komory, przelew.

ptukanie za pomoca wody wodociggowej zanurzeniowo.

20. wanna pusta - wymiar wew. 2100x1000x1160 pojemnos¢ 2,44 m®
21. wanna pusta- wymiar wew. 2100x1000x1160 pojemnos$¢ 2,44 m?
22. wanna pusta - wymiar wew. 2100x700x1160 pojemno$¢ 1,71 m?
23. wanna pusta- wymiar wew. 2100x700x1160 pojemno$é 1,71 m?

24. dekapowanie - wymiar wew. 2100x700x1160 pojemnos¢ 1,71 m? stezenie kwas
solny 30-50g/l temperatura pracy otoczenia czas 1-9 minut, wanna wykonana

z polipropylenu, wzmachiana.

25,26. pluczka przelewowa (woda wodociagowa) - wymiar wew. 2100x1400x1160
pojemno$é 3,4 m® temperatura pracy otoczenia czas 10-20 sekund, wanna
wykonana z polipropylenu wzmacniana, podzielona na dwie komory, przelew.

ptukanie za pomoca wody wodociggowej zanurzeniowo.

27. cynkowanie w kgpieli stabokwasnej - wymiar wew. 2100x1000x1160 pojemnosé
2 44 m? sktadniki: chlorek potasu, chlorek cynku, kwas borowy, dodatek, domieszki,
temperatura pracy 10-45°C czas 30-60 minut, prad 0,5-10 A/dm? wanna wykonana
z polipropylenu, wzmacniana, ogrzewana za pomocg Wwezownicy aluminiowe]
powleczone] tworzywem, zamocowana ha boku wanny, ruch kapieli poprzez
poruszanie belkg z detalami. kapiel filtrowana, anody — czysty cynk umieszczone

w koszach tytanowych oraz blachy.
28. wanna pusta - wymiar wew. 2100x700x1160 pojemnoéé 1,71 m?

29. cynkowanie w kapieli stabokwasnej - wymiar wew. 2100x1000x1160 pojemnos¢
2.44 m3 sktadniki: chlorek potasu, chlorek n cynku, kwas borowy, dodatek,
domieszki, temperatura pracy 10-45°C czas 30-60 minut, prad 0,5-10 A/Jdm? wanna
wykonana z polipropylenu wzmacniana, ogrzewana za pomoca wezownicy

aluminiowej powleczonej tworzywem, zamocowanej na boku wanny (ruch kapieli
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poprzez poruszanie belkg z detalami), kgpiel filtrowana, anody — czysty cynk

umieszczone w koszach tytanowych oraz blachy.

30. cynkowanie w kapieli stabokwasnej - wymiar wew. 2100x1000x1160 pojemnosé
2,44 m? skiadniki: chlorek potasu, chlorek cynku, kwas borowy, dodatek, domieszki,
temperatura pracy 10-45°C, czas 30-60 minut, prad 0,5-10 A/dm? wanna wykonana
z polipropylenu wzmacniana, ogrzewana za pomocg wezownicy aluminiowej
powleczonej tworzywem, zamocowanej na boku wanny (ruch kgpieli poprzez
poruszanie belkg z detalami), kapiel filtrowana, anody — czysty cynk umieszczone
w koszach tytanowych oraz blachy.

31. cynkowanie w kgpieli stabokwasnej- wymiar wew. 2100x1000x1160 pojemnos$é
2,44 m?, sktadniki: chlorek potasu, chlorek cynku, kwas borowy, dodatek, domieszki,
temperatura pracy 10-45°C, czas 30-60 minut, prad 0,5-10 A/dm? wanna wykonana
z polipropylenu, wzmacniana, ogrzewana za pomocg wezownicy aluminiowe;
powleczonej tworzywem, zamocowanej na boku wanny (ruch kapieli poprzez
poruszanie belkg z detalami) kgpiel filtrowana, anody — czysty cynk umieszczone
w koszach tytanowych oraz blachy.

32. cynkowanie w kapieli stabokwasnej - wymiar wew. 2100x1000x1160 pojemnos¢
2,44 m? skiadniki: chlorek potasu, chlorek cynku, kwas borowy, dodatek, domieszki,
temperatura pracy 10-45°C, czas 30-60 minut, prad 0,5-10 A/dm?, wanna wykonana
z polipropylenu, wzmacniana, ogrzewana za pomocg wezZownicy aluminiowej
powleczonej tworzywem zamocowanej na boku wanny (ruch kapieli poprzez
poruszanie belkg z detalami) kapiel filtrowana, anody — czysty cynk umieszczone

w koszach tytanowych oraz blachy.

33. pluczka odzyskowa - wymiar wew. 2100x700x1160 pojemnos¢ 1,71 m?d
temperatura pracy otoczenia czas 10-20 sekund, wanna wykonana z polipropylenu

wzmacniana, ptukanie zanurzeniowe.

34,35. pluczka przelewowa (woda wodociggowa) - wymiar wew. 2100x1400x1160
pojemnos¢ 3,4 m® temperatura pracy otoczenia czas 10-20 sekund, wanna
wykonana z polipropylenu, wzmacniana, podzielona na dwie komory, przelew.

ptukanie za pomoca wody wodociggowej zanurzeniowo.
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36. rozjasnianie- wymiar wew. 2100x700x1160 pojemno$¢ 1,71 m* temperatura
pracy otoczenia czas 5 sekund, wanna wykonana z polipropylenu wzmacniana,

sktadniki: kwas azotowy 0,5-1g/l

37. pasywacja hiebieska - wymiar wew. 2100x700x1160 pojemnos¢ 1,71 m?
temperatura pracy otoczenia skiladniki: pasywacja o stezeniu 40-100ml/l czas

20-60 sekund, wanna wykonana z polipropylenu, wzmacniana.

38. plukanie - wymiar wew. 2100x1000x1160 pojemno$¢ 2,44 m* wanna wykonana

z polipropylenu, wzmacniana, ptukanie zanurzeniowe.

39. pasywacja z6fta (obecnie — wanna pusta) - wymiar wew. 2100x700x1160
pojemno&¢ 1,71 m3, temperatura pracy otoczenia czas 20-60 sekund, wanna

wykonana z polipropylenu, wzmacniana.

40,41. pluczka przelewowa (woda wodociggowa) - wymiar wew. 2100x1400x1160
pojemnoéé 3,4 m® temperatura pracy otoczenia czas 10-20 sekund, wanna
wykonana z polipropylenu, wzmacniana, podzielona na dwie komory, przelew,

ptukanie za pomocg wody wodociagowej zanurzeniowo.

42. suszenie - wymiar wew. 2100x700x1160 pojemnoéé 1,71 m*, temperatura pracy

40-85°C, czas 10-20 minut, wanna wykonana z polipropylenu wzmacniana.

43. suszenie - wymiar wew. 2100x700x1160 pojemno$¢ 1,71 m?, temperatura pracy

40-85°C, czas 10-20 minut, wanna wykonana z polipropylenu wzmacniana.

44. lakier - wymiar wew. 2100x700x1160 pojemnos$¢ 1,71 m3, temperatura pracy
otoczenie czas 20-80 sekund, czas odcieku 30-90 sekund, wanna wykonana ze stali

chromoniklowej, wzmacniana.”

1.3. Punkt 1.2.2.1. otrzymuje brzmienie:

»1.2.2.1. Przygotowanie powierzchni detali do naktadania powierzchni
galwanicznych:
A. W procesie produkcyjnym, polegajacym na pokrywaniu powierzchni
réznorodnych elementéw metalowych chromem tréjwarto$ciowym, niklem
i miedzig w cyklu automatycznym na linii galwanicznej o pojemnosci wanien
procesowych 36,12 m3;

a. odtluszczanie chemiczne w przedziale temperatur 40-60°C przy

zastosowaniu roztworoéw alkalicznych, $rodkéw  odttuszczajacych

05-1.7222.37.3.2019.AW Str. 10z 24



zawierajacych wodorotlenek sodu, weglan sodu i krzemian sodu,
utatwiajgcych usuniecie powitoki tluszczu z powierzchni przedmiotu oraz
srodkdw powierzchniowo czynnych,

b. odttuszczanie elektrochemiczne w przedziale temperatur 40-60°C przy
gestosci pradu okolc 5-10 A/dm? z zastosowaniem roztworéw
alkalicznych, $rodkoéw odtluszczajgcych zawierajgcych wodorotlenek
sodu, weglan sodu i krzemian sodu oraz Srodkéw powierzchniowo
czynnych, ulatwiajgcych usuniecie powloki tluszczu z powierzchni
przedmiotu,

c. trawienie katodowe w przedziale temperatur 30-40°C przy gestosci
pradu okoto 5-10 A/dm? z zastosowaniem roztworu kwasu siarkowego
z dodatkiem $&rodka do odtluszczania oraz organicznych inhibitoréw

majacych na celu oczyszczenie powierzchni metalu z produktéw korozji.

B. W procesie cynkowania o pojemnoséci wanien procesowych 33,93 mS.

a. odttuszczanie chemiczne w przedziale temperatur 40-60°C przy zastosowaniu
roztworow  alkalicznych,  srodkow  odHuszczajacych  zawierajgcych
wodorotlenek sodu, weglan sodu i krzemian sodu, utatwiajgcych usunigcie
powtoki tluszczu z powierzchni przedmiotu oraz Srodkéw powierzchniowo
czynnych,

b. odttuszczanie elektrochemiczne w przedziale temperatur 40-60°C przy
gestosci pragdu okoto 5-10A/dm? z zastosowaniem roztworow alkalicznych,
$rodkow odttuszczajgcych zawierajacych wodorotlenek sodu, weglan sodu
i krzemian sodu oraz s$rodkéw powierzchniowo czynnych, utatwiajgcych
usuniecie powtoki ttuszczu z powierzchni przedmiotu,

¢. trawienie - polega na oczyszczeniu powierzchni podtoza (po uprzednim
odttluszczeniu i dokiadnym wyplukaniu) z produktdéw Kkorozji bedacych
wynikiem:

o utleniania podtoza w procesie wytworczym (spawanie i obrébka cieplina),
e oddzialywanie nan powietrza i wilgoci (korozja, tlenki metali, zasadowe

sole powstate w wyniku reakeji wtdrnych)

Trawienie realizowane jest poprzez zanurzenie detalu w roztworze trawigcym

o okreslonym sktadzie, stezeniu i danej temperaturze na okreslony czas. Jako
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gtéwny sktadnik kapieli stosowany jest kwas solny. Proces trawienia jest
procesem chemicznym. Roznica predkosci rozpuszczania tlenkéw metali i metalu
podioza powoduje nieréwnomiernosé trawienia, wydzielanie za$ wodoru sprzyja
powstawaniu kruchoéci wodorowej czyli obnizeniu wiasciwosci mechanicznych
metalu podtoza wskutek dyfundowania do jego sieci krystalicznej atomoéw wodoru.
W celu ostabienia wplywu tych niekorzystnych zjawisk dodaje sie do roztwordw
kwasow inhibitory, ktére hamujg proces rozpuszczania podtoza i zmniejszajg do

minimum nawodorowanie.

d) neutralizacja/dekapowanie — proces ten polega na krétkotrwatym zanurzeniu
detali w kapieli i ma na celu ostatecznie usunaé ewentualne pozostatosci
tlenkowe jakie mogly sie utworzy¢ w trakcie obrobki przygotowawczej, a ktérych
usuniecie jest niezbedne dla osiggniecia wiasciwej przyczepnosci powioki
cynkowej do podfoza. Jest to ostatnia operacja poprzedzajgca nakiadanie
wiadciwej powltoki. Po szybkim lecz doktadnym optukaniu detale przenoszone sg
do wlasciwe] kapieli w celu naniesienia odpowiedniej powtoki cynkowej. Skiad

kapieli to: kwas solny.”

1.4. Punkt 1.2.2.2. otrzymuje brzmienie:

1.2.2.2. Nakfadanie powlok metalicznych metodami galwanicznymi:

A. W procesie produkcyjnym, polegajacym na pokrywaniu powierzchni réznorodnych

elementéw metalowych chromem tréjwartosciowym, niklem i miedzig w cyklu

automatycznym na linii galwanicznej o pojemnoéci wanien procesowych 36,12 m?:

a) niklowanie w przedziale temperatur 50-60°C, w kwaénej Sredniostezonej kapieli,
ktorej giébwnymi sktadnikami bedg siarczan niklu, chlorek niklu oraz kwas
borowy,

b) miedziowanie w przedziale temperatur 25-30°C, w kwasnej Sredniostezonej
kapieli, ktérej gtownymi skladnikami beda siarczan miedzi, kwas siarkowy oraz
chlorek sodu,

¢) chromowanie w przedziale temperatur 50-60°C w kapieli, ktorej gtownymi
sktadnikami bedg s6l przewodzaca, koncentrat chromowy oraz srodki

powierzchniowo czynne.
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B. W procesie cynkowania o pojemnosci wanien procesowych 33,93 m?

a) cynkowanie - jest to proces elektrochemicznym stosowanym do naktadania
powtok ochronnych. Kapiel stosowana w procesie to kgpiel typu stabokwasnego oraz
dodatki blaskotworcze, obnizajgce napiecie powierzchniowe. Wymagane pH pracy
5,2 (5,0+5,5) korygowane kwasem solnym. Temperatura pracy kapieli cynkowych
20-40°C. Anody stanowig kosze tytanowe wypetnione cynkiem elektrolitycznym
oraz/lub blachy cynkowe zawieszone na hakach tytanowych. Procesem
dodatkowym w procesie cynkowania jest filtracja na specjalnych filtrach celulozowo
kartonowych z naniesionym weglem aktywnym.

Filtracja kapieli cynkowych wykonywana jest w celu usuniecia zanieczyszczen
statych (pyly, osady powstate w wyniku redukcji chemicznych) i zanieczyszczen
organicznych (produkty ropopochodne produkty rozktadu Srodkow
wyblyszczajgcych). Jest ona niezbedna dla zapewnienia dobrej jakosci powtok
cynkowych.

Proces cynkowania wymaga odpowiedniego rezimu pracy, j;

s utrzymywanie odpowiedniego pH

e utrzymywanie wymaganego stezenia podstawowych skiadnikow
kapieli, a skiadniki uzupetniajace (blaskoiworcze) dozowane sa
poprzez specjalne pompy dozujgce, co pewng ilos¢ Ah, sterowane
poprzez komputer gtowny,

e utrzymywanie na wymaganym poziomie czystosci kagpieli, co
realizowane jest poprzez ciggta filtracje,

o do prawidiowego, rownomiernego natozenia powitoki cynkowe;j
konieczny jest ciagty ruch kapieli (filtracja), oraz ciggty ruch okrezny
belki z obrabianymi detalami zanurzonej w kapiel cynkowej.”

1.5. Punkt 1.2.2.3. otrzymuje brzmienie:

»1-2.2.3. Obrébka miedzyprocesowa i koncowa:

A. W procesie produkcyjnym, poiegajacym na pokrywaniu powierzchni réznorodnych
elementéw metalowych chromem tréjwartosciowym, niklem i miedzig w cyklu
automatycznym na linii galwanicznej o pojemnosci wanien procesowych
36,12 m3.
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a) aktywacja po miedziowaniu w temperaturze otoczenia w kapieli z 5% roztworem
kwasu siarkowego, majgca na celu uzyskanie wtasciwej przyczepnosci powtoki
galwanicznej do podioza,

b) aktywacja chromu w temperaturze otoczenia w kapieli z 5% roztworem
wodorotlenku sodu, majaca na celu uzyskanie wlasciwej przyczepnosci powloki
galwanicznej do podtoza,

c) pasywacja po chromowaniu w temperaturze 20°C, majgca na celu utrwalenie
powioki chromowej.

d) ptukanie przelewowe lub natryskowe w wodzie sieciowej, w temperaturze
otoczenia,

e) ptukanie przelewowe lub natryskowe w wodzie DEMI, w temperaturze
otoczenia,

f)  plukanie odzyskowe w wodzie DEMI w celu odzyskania nadmiaru kapieli

pozostatej na powierzchni detali.

B. W procesie cynkowania o pojemnosci wanien procesowych 33,93 m?3.

a) Rozjasnianie — jest to proces opcjonalny, ktérego zadaniem jest aktywowanie
powloki cynkowej przed procesem pasywacji. Dodatkowo wydtuza trwatosC
pasywacji. Proces polega na kilkusekundowym zanurzeniu detali w kapieli
zawierajacej bardzo mata ilos¢ kwasu solnego.

b) Pasywacja — nastepuje po procesie cynkowania i nazywana jest tez procesem
chromianowania. Stosuje sie w celu zwiekszenia odpornosci powloki na korozje
i zapobiegania powstawaniu palcow na powierzchni oraz zwigkszeniu przyczepnosci
powtok malarskich fub innych powtok organicznych. Powtoki matowe chromianuje sie
w kapielach dajgcych zabarwienie warstewki chromianowej na kolor oliwkowozotty
lub z6tty opalizujacy. Blyszczace powloki cynkowe nalezy chromianowa¢ na kolor
niebieski. Uzyskuje sic wtedy przezroczyste warstewki chromianowe nie psujgce
potysku powtoki a wygladem przypominajace powtoki dekoracyjne Cu-Ni-Cr. Kapiel
do pasywacji niebieskie] zawiera trzywartosciowa pasywacje niebieska
o intensywnym niebieskim odcieniu i jest procesem chemicznym. Wymagane pH
pracy 1,8 -2,4. Pokrywanie tg powlokg odbywa si¢ przez zanurzenie na odpowiedni
okres czasu w kapieli do pasywaciji.

¢) Lakier — jest dodatkowa powloka uszczelniajgca stosowang do pokrywania detaii

ocynkowanych i poddanych niebieskiemu lub zotemu chromianowaniu/ pasywadii,
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dodatkowo zwiekszajgcg odpornosé antykorozyjng. Zawiera specjalne zwigzki
mikro-krzemowe. Powioka po utwardzeniu zapobiega wyplukiwaniu chromu
z warstwy pasywacji i powoduje powstanie jednolitej, gtadkiej powierzchni.
Wymagane pH pracy 8,5-10,0. Proces polega na zanurzeniu w roztworze detali
a nastepnie wysuszeniu. Jest to proces opcjonainy gdy jest wymagany przez klienta
lub specyfikacje.

e plukanie przelewowe lub natryskowe w wodzie sieciowej, w temperaturze
otoczenia

. ptukanie przelewowe lub natryskowe w wodzie DEMI, w temperaturze otoczenia
o plukanie odzyskowe w wodzie DEMI w celu odzyskania nadmiaru kapieli
pozostatej na powierzchni detali.”

1.6. Dodaje punkt 11.1.1.1. o brzmieniu:

1.11.1.1. Dopuszczalne ilosci substancji zanieczyszczajacych emitowanych do

powietrza z instalacji w procesie cynkowania:

Tabela 3A
i Dopuszczalne wielkosci emisji
Zrodio emisji Emitor Rodzaj substancji
zanieczyszczajacych kg/h
Przygotowanie powierzchni, Zwigzki chromu Cr*¥ 0,00032
naktadanie powlok oraz obrébka Zwiazki cvnku* 0.025
miedzyprocesowa i korncowa, Chlorowodér 0.25
prowadzona w 17 wannach E1 Pvt oadtem 0.0282
_procesowyt;h (odciag Pvt zawieszony PM 10 0,0282
zanieczyszczen z wanien linii i
galwanicznej) Pyt zawieszony PM2,5 0,0282

* - jako suma metalu i jego zwigzkdw w pyle zawieszonym PM10

)

1.7. Dodaje punkt I1.1.2.1. o brzmieniu :

»11.1.2.1. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji cynkowania:
Tabela 4A

Dopuszczalna wielkosé emisji

Lp. | Rodzaj substancji zanieczyszczajgcych [Mg/rok]

1. |Zwiazki chromu Cr** 0.0023

2. |Zwiazki cynku* 0.18

3. [Chlorowodor 1.8

4. [Pyt ogétem 0,1823

5. |Pvizawieszony PM 10 0.1823

6. |Pytzawieszony PM2 5 0,182

* - jako suma metalu i jego zwigzkdw w pyle zawieszonym PM10
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1.8. Dodaje Tabele 8A do punktu l1l.1. o brzmieniu:

siabela 8A
Predkosé Temperatura
Wysoko$é | Srednica emitora gazow o dﬂ)atf)owch Czas pracy

Emitor emitora u wylotu na wylocie wye emitora

[m [m] zemitora | nawylocie [hirok]

[m/s] emitora
[K]
E1

Stwarly 10 0,7x1,3 49 284 7200

1.9.Do punktu 1il.1.2. dodaje Tabele 9A o brzmieniu:

,Tabela9 A

Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajgcych do powietrza

-linia cynkowania.

Natezenie S .
; 2 - . : przeptywu [9Prawnosc
Emitor Zrodto emisji Rodzaj urzadzenia powietrza %]
[m?®/h]
Skruber alkaliczny pionowy z
Przy_gotowa.nie wypetnieniem statym, zraszany 10 000 98
powierzchni, wodnym roztworem alkalicznym w
naktadanie powtok obiegu zamknietym
oraz obrobka
El Lngggéi\i)gocresv?:dazgna Skruber kwasno -~ chromowy
w 17 War;npach pionowy z wypetnieniem
rocesowych (odci statym, zraszany roztworem 10 000 98
zpaniecz szczeh 5 a8 alkalicznym w obiegu
SCzys zamknietym
wanien linii
calwanicznej)
1.10.Dodaje Tabele 15 A do punktu IV. o brzmieniu:
,Tabela 15 A
Proces cynkowania
Magazynow
Kod! ana ilos¢
Surowiec / materiat . . surowca Sposéb
Suro f o Zastosowanie Zuzycie . .
wea pomocniczy imaterialu | magazynowania
pomocnicz
ego
ODTLUSZCZANIE ) ,
1 CHEMICZNE Qdtluszczanie chemiczne | 2500 kgfrok 50 Mag. Chem.
ODTLUSZCZANIE Odttuszczanie
2 | ELEKTROCHEMICZNE | elekirochemiczne 2000 kglrok & Mag. Chem.
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INHIBITOR DO 5
3 TRAWIENIA Trawienie 300 kg/rok 25 Mag. Chem.
4 |BEJCA DO TRAWIENIA | Trawienie, 2500 kgfrok 25 Mag chem.
KWAS SOLNY Dekapowanie
5 | TECHNICZNY Regulacja pH, Trawienie | o000 kairok L Mag. Chem.
6 |WODOROTLENEK sODU | Redeneracia  osmaza, | gqq ) oy 100 Mag. Chem.
regulacja pH
CHLOREK POTASU ) 2000 kgfrok 150 Mag. Chem.
cynkowanie
CHLOREK CYNKU 1000 kg/rok 50 Mag. Chem.
KWAS BOROWY cynkowanie 1000 kg/rok 75 Mag. Chem,
DODATEK
11 3000 kgfrok 150 Mag. Chem.
BLASKOTWORCZY cynkowanie
12 | NOSNIK POLYSKU 2000 kg/rok 150 Mag. Chem.
PASYWACJA
13 NIEBIESKA 1500 kgfrok 50 Mag. Chem.
14 | PASYWACJA ZOLTA Cynkowanie 1500 kglirok 50 Mag. Chem.
15 LAKIER 1000 kgfrok 50 Mag. Chem.
DODATEK DO LAKIERU .
16 (ANTIBAC) Cynkowanie 300 kgfrok 50 Mag. Chem.
17 PS(:VW?S AEQIOVY Cynkowanie 400 kgfrok 50 Mag. Chem.
18 | WAPNO GASZONE Oczyszczalnia 6000 kg/rok 150 Mag. Chem.
19 | KWAS SIARKOWY Oczyszczalnia 3000 kg/rok 100 Mag. Chem.
20 |AMONIAK Regulacja pH 200 kgfrok 50
21 |CYNK Anody cynkowe 20000 kg/rok 500 Mag. Chem.
22 | KOAGULANT Oczyszezalnia 700 kglrok 200 Mag. Chem.
23 |FLOKULANT Oczyszczalnia 200 kg/rok 35 Mag. Chem.
24 | PERHYDROL Oczyszczalnia 200 kg/rok 50 Mag. Chem.
25 | Energia cieplna - 625 GJ/tydzien - -
26 |Woda - 180m3/itydzien - -
. 550
27 | Energia elektryczna - MWh/miesiac - -
1.9.Dodaje Tabele 16 A do punktu V.2.3. o brzmieniu:
»1abela 16 A Proces cynkowania
Emitor Czestotliwosc pomiarow Zakres pomiarow
€0 najmniej co pét roku Zwiazki chromu Cr*®
€O najmniegj co pot roku Zwiazki cynku”®
E1 €0 najmnigj co pdt roku Pyt ogbtem
€0 najmniej co pét roku Pyt PM-10
* - jako suma metalu i jego zwiazkéw w pyle zawieszonym PM10
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1.10.Punkt IX.2. otrzymuje brzmienie:

,1X.2. Warunki przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego.

IX.2.1. Na terenie zakladu Wietpol Aerospace znajdowac sie bedzie jedna strefa
pozarowa o powierzchni nieprzekraczajacej 4000 m3, obejmujgca w swym zakresie
cze$¢ administracyjno-biurowa i hale produkcyjno-magazynowsg, ze wzgledu iz sa
one powigzane funkcjonalnie.

Gestosé obcigzenia ogniowego strefy pozarowej wynosi¢ bedzie: do 200 MJ/m? dla
okreslenia ilosci wody do zewnetrznego gaszenia oraz w przedziale do 500 MJ/m?
dla okresienia warunkow technicznych.

1X.2.2. Budynek produkcyjny wyposazony bedzie w:

- przeciwpozarowy wytacznik pradu.

1X.2.3. Budynek produkcyjny wyposazony bedzie w gasnice przeno$ne spetiajgce
wymagania Polskich Norm bedgcych odpowiednikiem norm europejskich (EN),
dotyczacych gasnic. Jedna jednostka masy $rodka gasniczego (2 kg lub
3 dm3) zawartego w gasnicach przypada¢ bedzie na kazde 100 m? powierzchni
budynku. Odlegto$¢ z kazdego miejsca w obiekcie, w kiérym moze przebywac
czlowiek, do najblizszej gasnicy nie przekroczy 30 m.

IX.2.4. Wymagang do zewnetrznego gaszenia ilo$¢ wody (20 dm?/s) zapewniac
bedzie istniejgca sie¢ hydrantowa.

IX.2.5. Dla obiektu spelnione bedg wymagania w zakresie zapewnienia drog
pozarowych do obiektéw oraz wyznaczonych placéw magazynowych oraz warunki
zaopatrzenia w wode wynikajgce z odrebnych przepisow.

IX.2.6.. Nalezy stosowaé wszystkie wymagania zawarte w Operacie
przeciwpozarowym. W przypadku zmiany sposobu magazynowania wytworzonych

odpadéw nalezy dokona¢ aktualizacji Operatu przeciwpozarowego.”

Il. Pozostale warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskiem przekazanym przy piémie z dnia 05.12.2019 r. znak: 2042/12/119
WIETPOL Aerospace Sp. z o.0. Sp. K, 36-002 Jasionka 926 wystgpito
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o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 19 maja 2014 r
znak: 0S5-1.7222.14.1.2014.MH, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodziwa
Podkarpackiego z dnia 14 pazdziernika 2014 r. znak: 08-1.7222.14.2.2014.MH, oraz
z dnia 26 luty 2015 r. znak: 0S-1.7222.14.42014.MH udzielajacej WIETPOL
Aerospace Sp. z 0.0, Sp. K. ul. Zwirki i Wigury 6 B, 38-400 Krosno,
NIP 6842637310, REGON 181031230 pozwolenia ziniegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrébki metali o pojemnosci wanien procesowych
36,12 md .

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 15/2020.

Na terenie Spélki eksploatowana jest instalacja do powierzchniowej obrébki
metali lub tworzyw sztucznych, z zastosowaniem proceséw chemicznych lub
elektrolitycznych, o catkowitej objetosci wanien procesowych wiekszej niz 30 m3 |
ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie
przedsiewzie¢ moggcych zawsze znaczaco oddziatywaé na srodowisko. Tym samym
zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska
organem wiasciwym do zmiany decyzji jest marszatek wojewédztwa.

Po analizie formalnej przedtozonej dokumentacji, pismem z dnia 8 stycznia
2020r., znak: 0S-1.7222.37.3.2019.AW zawiadomiono o wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dia ww. instalacji.

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony Srodowiska wersja elekironiczna wniosku zostata przestana do Ministra
Srodowiska przy pismie z dnia 8 stycznia 2020 r., znak : 0S-.7222.37.3.2019. AW

celem rejestracii.

Po analizie merytorycznej wniosku stwierdzono, ze nie spetia on wymogow
okreslonych w przepisach prawa i pismem z dnia 2 marca 2020 r., znak:
08-1.7222.37.3.2019.AW tut. organ wezwat wnioskodawce do uzupetnienia brakow
we wniosku. W toku prowadzonego postepowania ti. w dniu 31 marca 2020 r.
w zwigzku z ogtoszeniem stanu epidemicznego na terenie kraju, na podstawie art. 15
zzs ust. 1 pkt 6 ustawy z dnia 2 marca 2020 r. o szczegélnych rozwigzaniach
zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem COVID-19, innych
choréb zakaZnych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz. U.2020 poz.1842
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ze zm.), wprowadzonym przez ustawe z dnia 31 marca 2020 r. o zmianie ustawy
o szczegoblnych rozwigzaniach zwiazanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem
i zwalczaniem COVID-19, innych choréb zakaZznych oraz wywotanych nimi sytuacji
kryzysowych oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2020 r. poz. 568), zawieszony

zostat bieg terminéw administracyjnych.

W art. 46 pkt 20 ustawy z dnia 14 maja 2020 r. o zmianie niektérych ustaw
w zakresie dziatann ostonowych w zwigzku z rozprzestrzenianiem si¢ wirusa SARS-
CoV-2 (Dz. U. z 2020 r. poz. 875} uchylono art. 15 zzs ustawy ,COVID-19".

Terminy w postepowaniach m.in. administracyjnych rozpoczely bieg po
uptywie 7 dni od dnia wej$cia w Zycie ustawy (art. 68 ust. 7 ustawy zm.), ktdra weszta
w zycie w dniu nastepujacym po dniu ogtoszenia (czyli od 16 maja 2020 r.). Bieg

termindw rozpoczat sie wiec z dniem 23 maja 2020 r.

Pismami z dnia 1 maja 2020 r., znak: 763/05/2020, z dnia 15 czerwca 2020,
znak: 945/06/20 i z dnia 18 czerwca 2020 r., znak: 998/06/20, wnioskodawca

przediozyt uzupetmienia w zwigzku z ww. wezwaniem.

Szczegbtowa analiza przediozonej dokumentacji wykazata, Ze nie przedstawia
ona w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punkiu widzenia
ochrony $rodowiska wynikajacych z art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony
§rodowiska, w zwigzku z czym, postanowieniem z dnia 14 fipca 2020r., znak:
08-1.7222.37.3.2019. AW wezwano Whnioskodawce do  zlozenia uzupelnienia
i wyjasnien, niezbednych do zmiany wniosku w przedmiotowe] sprawie.
Dokumentacja wymagata w szczegdinosci wyjasnienia w zakresie weryfikacji
propozycji dopuszczalnej emisji z instalacji chwilowej oraz rocznej z uwzglednieniem

emisji pylu zawieszonego PM10 oraz pytu zawieszonego PM2,5.

Wyjasnienie w przedmiocie sprawy wplyngto przy pismie z dnia
22 lipca 2020 r., znak: 12156/07/2020.

Po zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg wraz z uzupetnieniami
stwierdzono, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Zgodne z wymogiem art. 218 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska,
ogtoszeniem z dnia 21 stycznia 2021 r., znak : 05-1.7222.37.3.2019.AW podatem do

publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu przedmiotowego postepowania oraz
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poinformowatem o prawie wnoszenia uwag i wnioskow do przediozonej w sprawie
dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 30 dni, tj. od 25 stycznia 2021 r. do
23 luty 2021 r. na tablicy ogtoszen Spétki w poblizu instalacji objetej wnioskiem, na
tablicy ogtoszen Urzedu Miasta Krosna oraz na stronie internetowej i tablicy ogtoszen
Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostepnienia wniosku nie wniesiono Zadnych uwag i wnioskow.,

Zarzgdzajgcy instalacja nie zlozyt wniosku o wylaczenie z udostepnienia
danych zawartych w dokumentacji, w trybie art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko
(Dz.U. z 2020 poz.283 tj).

Na podstawie art. 183c ust. 2 Po$ wniesiono do Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Krosnie o przeprowadzenie kontroli instalacji do
powierzchniowej obrobki metali o pojemnos$ci wanien procesowych 36,12 m? na
terenie WIETPOL Aerospace Sp. z 0.0. Sp. K., na terenie ul. Zwirki i Wigury 6B,
38-400 Krosno w przedmiocie spefnienia wymagan okreslonych w przepisach
o ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym. Postanowieniem
z dnia 5 lutego 2021r., znak: MRZ.5560.5.2021 Komendant Miejski Panstwowej
Strazy Pozarnej w Krosnie po przeprowadzeniu w dniu 5 lutego 2021r. kontroli
potwierdzit spetnienie wymagan okreslonych w przepisach o ochronie
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnoéci z warunkami zawartymi w operacie
przeciwpozarowym dla miejsc magazynowania odpadéw na terenie obiektu
WIETPOL Aerospace Sp. z 0.0. Sp. K., ul. Zwirki i Wigury 6B, 38-400 Krosno.

Dla ww. przedsiewzigcia polegajacego na adaptacji istniejgcej linii do obroébki
powierzchniowej dla potrzeb procesu cynkowania galwanicznego na terenie Zaktadu
WIETPOL AEROSPACE Sp. z 0.0. Sp. K w Krosnie, w dniu 8 listopada 2019 r.,
wydana zostata przez Prezydenta Miasta Krosna decyzja znak: 05.6220.24.2018.A
o srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji ww. przedsiewziecia.

Modemizacja obejmie adaptacje istniejacej linii galwanicznej do
powierzchniowej obrébki metali dia potrzeb procesu cynkowania na terenie
WIETPOL AEROSPACE Sp. z 0.0. Sp. K w Krosnie na dziatce o nr ewid. 258/43.
Adaptacja istniejgcej linii galwanicznej do potrzeb prowadzenia procesu cynkowania
polega na zmianie funkcji istniejacych wanien procesowych poprzez stosowanie
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innych kapieli chemicznych. Cata infrastruktura linii galwanicznej pozostanie bez
zmian. Wprowadza sie niewielkg modyfikacje skruberéw dostosowujac je do
wychwytywania HCl. Adaptacja linii do procesu cynkowania nie wymaga instalacji
zadnych dodatkowych istotnych urzgdzen. Proces galwaniczny realizowany bedzie
na linii galwanicznej pracujacej w cyklu automatycznym, przeznaczonym do pokrycia
galwanicznego cynku. Objeto§¢ wanien procesowych linii galwanicznej do
cynkowania bedzie wynosi¢ 33,93m3. Jest ona mniejsza od objetosci wanien
zainstalowanych na linii niklowania-chromowania, ktora wynosi 35,64m?® , poniewaz
czesé¢ wanien bedzie wylaczona z procesu. Wanny tzw. puste zostang do celdw
procesu cynkowania wytaczone z procesu technologicznego a potaczenia z innymi
wannami czy odciggami zaslepione. W wyniku wprowadzenia na istniejgcej linii
galwanicznej procesu cynkowania zmienig swoje funkcje wanny nr
2,6,7,16,17,24,27,29,30,31,32,36,37,38,42,43,44. Wanny numer: 13,20,21,22,23,28
zostang wylaczone z procesu technologicznego i pozostang puste. Wnioskowane
zmiany dotycza wprowadzenia procesu cynkowania na istniejacej linii galwanicznej
do niklowania i chromowania. W trakcie prowadzenia procesu cynkowania nie ma
technicznych mozliwosci prowadzenia procesu chromowania czy nikiowania, sa to
dwa niezalezne procesy, ktoére prowadzone bedg zamiennie. Przewidywana roczna
wielko§é powierzchni cynkowanej to okolo 65000m? . Automatyczna linia
galwaniczna realizowa¢ bedzie kompleksowo procesy elektrochemiczne dla
uzyskania zatozonego celu, ij. pokrywania cynkiem powierzchni réznorodnych
elementdw metalowych. Cel realizowany bedzie poprzez procesy przygotowania
powierzchni :

— odtluszczanie,

- trawienie,
procesy pomochnicze:

—~ neutralizacja / dekapowanie,

— pasywacja,

— lakier (opcja)

oraz gtbwny proces galwaniczny:

— cynkowanie.
Proces cynkowania obejmie cato$¢ zagadnien zwigzanych z przygotowaniem

powierzchni obrabianych detali, naktadaniem powloki cynkowej oraz wykonczeniem.
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W zwiazku z poszerzeniem zakresu dziatania istniejacej linii galwanizerskiej o nowy
proces cynkowania galwanicznego powstawaé bedg dodatkowe zanieczyszczenia,
ktérymi beda: zw. cynku, chlorowodér. Na skutek wprowadzonych zmian nie ulegng
zmianie iloSci odprowadzanych $ciekéw ani ich stezenia. W zakresie wytwarzania
odpadow rowniez nie ulegna zmianie rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéow.

Ponadto w decyzji wprowadzono nowy punki okreslajagcy warunki
przeciwpozarowe wynikajgce z operatu przeciwpozarowego dla Zaktadu wynikajace
z wprowadzonej zmiany do ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Analizujgc przedstawiong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany
bedg powodowaé znaczgce zwiekszenie oddzialywania instalacji na $rodowisko
i mieszczg sie w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 ust. 7 oraz art.
214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Tym samym, uwzgledniajac wszystkie przywolane w uzasadnieniu
okolicznosci faktyczne i prawne co do zawartosci wniosku, nalezato uwzglednié¢
zadanie wniosku zaktadu WIETPOL Aerospace Sp. z 0.0. Sp. K., 36-002 Jasionka
026 NIP 6842637310, REGON 181031230, przekazane przy piSmie z dnia
05.12.2019 r. znak: 2042/12/119 wraz z jego uzupetnieniami w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego udzielonego Spotce decyzjg Marszatka Wojewoddztwa
Podkarpackiego z dnia 19 maja 2014 r znak: 0S-1.7222.14.1.2014. MH, zmieniong
decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 14 pazdziernika 2014 r.
znak: 0S-1.7222.1422014MH, oraz z dnia 26 Iuty 2015 r. znak
0S8-1.7222.14.4.2014.MH na eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrébki
metali o pojemnosci wanien procesowych 36,12 m? |

Zmiany decyzji dokonano w trybie art. 163 Kpa, w zwiazku z art.192 ustawy
Prawo ochrony s$rodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje,
na mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy
szczegolne. Tego rodzaju przepisem szczegblnym jest art. 192 ustawy Prawo
ochrony Srodowiska okreslajgcy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do

zebranych materiatéw.
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W $wietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.
Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od
dnia doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wniesé¢ do Marszatka Wojewddziwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
os$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja

staje sie ostateczna i pr.

Oplata skarbowa w wys. 253,00 zt

uiszczona w dniu 02.06.2021r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Hzeszhw,
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Otrzymujg:
1.WIETPOL Aerospace Sp. z 0.0. Spdtka Komandytowa, Jasionka 926, 36-002 Jasionka
2.08-1.
Do wiadomosck.

1. WIETPOL Aerospace Sp. z 0.¢. Spotka Komandytowa, ul. 2wirki | Wigury 6 B, 38-400 Krosno
2. Padkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska

ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszdw
3. Minister Klimatu i Srodowiska, ui. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa.
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